OZNACOVANIE SKUSKY ZVARACA - PRIKLADY

Oznacenie skisky musi obsahovat Udaje v predpisanom poradi.

Priklad oznacenia ¢.1
Zvaracska skuska
STN EN 287-1 111 TBW W01 B t10 D159 H-L045 ss nb

Vysvetlenie:

STN EN 287-1 Eurdpska norma

111 Sposob zvarania: oblukové zvaranie obalenou elektrédou
T Rura

BW Tupy zvar

wWo1 Skupina materidlov: nelegovana nizkouhlikova ocel

B Pridavny material: elektréda s bazickym obalom

t10 Rozmery skusSobnej vzorky: hridbka plechu 10mm

D159 priemer rdry 159mm
H-L045 Poloha zvarania: os sklonena o 45°, zvaranie zdola nahor
SS Vyhotovenie zvaru: jednostranny

nb bez podlozky

Priklad oznacenia ¢.2
Zvaracska skuska
STN EN 287-1 111 PBW W01 B t10 PF ss nb

Vysvetlenie:

STN EN 287-1 Eurdpska norma

111 Sposob zvarania: oblukové zvaranie obalenou elektrédou
P Plech

BW Tupy zvar

Wo1 Skupina materialov: nelegovana nizkouhlikova ocel
B Pridavny material: elektroda s bazickym obalom
t10 Rozmery skusSobnej vzorky: hrubka plechu 10mm
PF Poloha zvarania: zvisla zdola nahor

SS Vyhotovenie zvaru: jednostranny

nb bez podlozky

Priklad oznacenia ¢.3

Zvaracska skuska

STN EN 287-1 141/111 T BW W01 wm/B t03/t12, D168 PF ss nb/mb
Vysvetlenie:

STN EN 287-1 Eurdpska norma

SpoOsob zvarania:
141 korenova vrstva: obllukové zvaranie volframovou elektrédou
111 ostatné vrstvy:  rucné oblikové zvaranie obalenou elektrédou
T Rura




BW
W01
wm

t03
t09
D168
PF

SS

nb
mb

Tupy zvar
Skupina materialov: nelegovana nizkouhlikova ocel
Pridavny material: korefiova vrstva s pridavnym materialom
ostatné vrstvy: elektréodou s bazickym obalom
Rozmery skusSobnej vzorky: hrubka korefovej vrstvy 3mm
hrubka ostatnych vrstiev 9mm
Priemer rdry 168mm
Poloha zvarania: rara pevna, os vodorovna, zvaranie zdola nahor
Vyhotovenie zvaru: jednostranny
korenova vrstva: bez podlozky
ostatné vrstvy podloZzené korerfiovou vrstvou

Priklad oznacenia ¢. 4

Zvaracska skuska:
STN EN 287-1 311 T BW W01 nm t02 D20 PA ss nb

Vysvetlenie:

STN EN 287-1

311
T
BW
Wo1
nm
t02
D20
PA

Ss
nb

Podla:

Eurdpska norma
Spodsob zvarania: zvaranie kyslikovo-acetylénovym plamenom
Rura
Tupy zvar
Skupina materidlov: nelegovana nizkouhlikova ocel
Pridavny material: bez pridavného materialu
Rozmery skuSobnej vzorky: hrabka steny 2mm
priemer rdry 20mm

Poloha zvarania: vodorovna zhora, rura sa otaca okolo vodorovnej
0Si
Vyhotovenie zvaru: jednostranny

bez podlozky
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