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Nova séria robotov OTC Daihen ma oznacenie Ax

Popredny svetovy vyrobca zvaracich a manipulaénych robotov, japonska spoloénost OTC Daihen, uviedol na trh novd sériu
robotov a komponentov pre automatizaciu vyrobnych procesov, s oznacenim AX. Tato séria prinasa mnoho vylepseni v podobe
zvysenia vykonnosti, flexibilnosti ¢i zjednodusenia obsluhy a Udrzby. Zaroven predstavuje nahradu za uspesny rad robotov
a periferii EX. Rad bol naviac rozsireny o nové manipulacné roboty, ktoré boli vyvijané spolu so zndmou japonskou firmou

NACHI.

Pri konstrukeii robotov radu AX bol
kladeny velky doraz na optimalizaciu
akceleracie a presného zastavenia robo-
ta v pozadovanej pozicii. Vdaka moz-
nosti prestvania robota z bodu do bodu
pri plnom zatazeni jeho pohonov sa
dosahuje az 15% skratenie dlzky pra-
covného cyklu. Nezelané vibracie, ktoré
su bezné pri pouziti konvenénych poho-
nov, boli vyrazne zredukovane prostred-
nictvom aplikacie nového servo riadenia
so snimacom vibracii.

Ako volitelné prislusenstvo zostavaju
aj nadalej v ponuke systémy robota pre
sledovanie zvaro-
vej medzery, ziste-
nie presnej polohy
i obrobku, sledova-
| nie vysky TIG ho-
l raku nad zvaren-

Manipulaény robot AX-MG3 s unlkdtnou kinematikou
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com alebo zistenie bodu $tartu zvarania.
Novinkou je zabudovanie snimaca oblu-
ku AX-AR, dotykového snima¢a AX-WD
a snimaca TIG obluku AX-TR do zvara-
cieho zdroja alebo riadiacej jednotky,
¢im sa neobmedzuje manévrovanie
horaku. Jednotlive systémy je mozneé
vhodne kombinovaf a zvysit tak inteli-
genciu*“ robotov.

Najviac inovativnych rieSeni vsak
bolo implementovanych do novej riadia-
cej jednotky AX-C. Jednotka je zalozena
na principe PC a je vybavena farebnym
LCD VGA displejom s rozlisenim
640 x 480 bodov. Ovladanie a progra-
movanie robota zjednodu$uje prehladné
menu s podobnymi ikonami, aké najdete
v operacnom systéme Windows. Obra-
zovka je rozdelena do niekolkych okien,
v ktorych sa zobrazuju délezité hlasenia
a data. Prenosny ovladaci modul umoz-
nuje naraz zobrazif az Styri takéto okna.
Operator ma v realnom ¢ase k dispozicii
vSetky potrebné informacie. Napriklad
pri kontrole zvaracich parametrov je
mozné sucasne zobrazif vstupné aj
vystupné data. RieSenie problémov
ufahéuje pomocnik, ktory je nainstalova-
ny v riadiace] jednotke. Podobne ako je
tomu v operaténom systéme Windows
moze operator hladané vyrazy najst
v pomocnikovi zadanim kltucovych slov.
V pripade vyskytu problému riadiaca jed-
notka situaciu vyhodnoti a pontkne rie-
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Vas srdec¢ne pozyva na

sooen

N N N

25.-28.5.2004

Senie, ktoré sa zobrazi na displeji pre-
nosného programovacieho modulu. Dia-
gnostikacia problému sa zjednodusi
a odpada nutnost pouzitia Specialnych
nastrojov na zistenie zavady. Ako volitel-
né prislusenstvo je mozné vybavit pre-
nosny ovladaci panel dotykovym disple-
jom, ktory urychfuje programovanie
a volbu jednotlivych funkcii. Dotykovy
displej umozriuje napriklad operatorovi
ovladanie periférii priamo z displeja pre-
nosného modulu, kde su zobrazené ich
ovladacie prvky. Tieto funkcie bolo dote-
raz mozné ovladat iba prostrednictvom
samostatného panelu pre periférie, ¢im
sa praca nielen ufahcuje, ale aj zrychlu-
je. Prenosny riadiaci modul je taktiez
vybaveny dvanastimi funkénymi klave-
sami a ku kazdej je mozné pridruzit
akciu vyberom z ponuky funkcii. Pre
urychlenie programovania boli pridané
samostatné klavesy pre
Casto pouzivané funk-
cie ako ,Synchro”,
.Input”, ,Output"
a dalsie.
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Novy riadiaci systém je univerzalny pre vSetky technolégie,
ako napriklad zvaranie elektrickym oblikom, bodové odporové
zvaranie alebo manipulacia s materialom, tmelenie ¢i strieka-
nie. Efektivnost systému sa znacne zvysila a prispésobila sa
poziadavkam zakaznikov. Pre riadenie zvaracieho pracoviska
pozostavajuceho zo Siestich konvenénych robotov, podavaca
obrobkov a dalSich periférii ako napriklad polohovadiel a zva-
racich zdrojov, bolo potrebné pracovisko v minulosti vybavit
okrem riadiacej jednotky aj samostatnou jednotkou pre riade-
nie periférii. Novy rad AX umoznuje ovladanie vSetkych tychto
zariadeni centralne prostrednictvom riadiacej jednotky
AX-C. Toto rieSenie pontika vyrazné znizenie nakladov potreb-
nych na zriadenie robotizovaného pracoviska a tym aj urychle-
nie navratnosti vioZzenych investicii.

Inovativna PLC funkcia prevzala ulohu externych PLC
modulov. S novou PLC funkciou je mozné vyrazne zjednodu-
Sit a zlacnif zostavenie celého PLC systému. AX-C vybavena
softvérovym PLC riadenim dokaze plne nahradif pred tym
potrebnu riadiacu jednotku pre ovladanie periférii s hardvéro-
vym PLC a eliminovat nutnost pouzitia interfaceu a sekven-
¢ného riadenia. Softvérové PLC riadenie prinasa taktiez zvy-
Senie flexibility celého systému. Kym predchadzajici systém
vyzadoval nakladnu hardvérovi modifikéciu, ktord mohol vyko-
nat iba kvalifikovany technik servisného strediska OTC alebo
jeho vyhradného zastUpenia,, pri. ‘sérii AX moze PLC systém
modifikovat aj zaskoleny vnik z prevadzky “Naviac volite-
ny PC softvéer dovol’uj oduché vytvéranier;gé'i editavanie

i -line, Programayanie je mozné
v piatich medzinarodne pouzivanyeh PLC jazykoch — LD, SFC,
FBD, ST, IL. Standardne je dodavany programovaci jazyk LD.
Riadiaca jednotka ma otvorené programové prostredie a po-
nuka az Stvornasobnu kapacitu pre programy ako aj pre vstup-
né a vystupné body v porovnani s predchadzajucim modelom.
AX-C podporuije pripojenie do vSetkych druhov komunikaénych
sieti pouzivanymi zakaznikmi, ako s EtherNet, Interbus-S,
Profibus, DeviceNet, FL Net, JEMA Net, CC link atd. Zaroven
dokaze spolupracoval s beznym komerénym softvérom
a hardvérom. Standardny komunikaény softvér je dodavany
ako volitelne prisluSenstvo a umoZnuje nastavovanie zvara-
cich parametrov, zobrazovanie informacii o vykonavanej tlohe
prostrednictvom PC ¢i editovanie dat prostrednictvom LAN.

Nahradenie starSich robotizovanych systémov spolo¢nosti
OTC Daihen OSACOM 6800, 8700, DR, alebo EX nie je Ziad-
ny problém. Riadiaca jednotka AX-C dokaze prebrat pévodné
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Umotfuje zosynchronizovania
pohybov viacerych robotov
ako aj dalsich panhérii

| Synchronizovany pohyb medzi
dvomi rabotmi
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& Multisynchronny pohyb

Synchronizavany pohyb
medzi manipulatnym
a zviracim robolom.

Multisynchréniy pohyb viacerych
manipulaénych roboiov umalfiuje
pranasanie vaddich dielov
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programy. Qredchédzaj‘, ystémov a dokonca aj programy
robotizovanyehisystémoV kankurentov.

Udrzba systému AX je vdaka modularnej konstrukcii a pou-
zitiu mensieho pottu yedenifahka a rychla. Ako volitelné pri-
slusenstve je K dispozicii osciloskop pre automatické zazna-
menavarnie @at, ktafy ulahéuje preventivnu udrzbu a vizuaine
definuje problﬁ: oblast. Integrovany ,simulator* robota

umoznuje kpn ) dat aj v rezime off-line.

Riadiaea jednotka AX-C je vybavena novym vykonnejSim
procesorom a spolu s novym algeritmom robota skracuje
v porovnani s predchadzajucim modelom dizku pracovného
cyklu dokonca o 20 %. Maximalny mozny pocet ovladanych
mechanizmov sa zvysil z pévodnych 6 na 9. Ovladanie 54 osi
dovoluje prispﬁ% robotizevané pracovisko presne podla
poziadaviek aj tychtnajnaroénejSich zakaznikov. Pamaf riadia-
cej jednotky dokaze zaznamenat az 160 000 bodov a k dispo-
zicii je aj originalny soﬂvé@@,’m Daihen pre synchronizovany
pohyb. /e

Robotizované pracoviskd OTC Daihen vyuZivaju S$tyri
zakladné druhy synchronizacie pohybu. Prvou moznosfou je
synchronny pohyb robota a viacerych periférii ako napriklad
polohovadiel. Dal§im variantom je synchronizacia viacerych
robotov a periférii suc¢asne, pri ktorej méze byt otacanie obrob-
ku presne zosuladené s pohybmi robotov. Velmi zaujimavou
moznosfou je aj synchropizacia pohybu medzi dvomi robotmi
kde, jeden robot drzi a pa 'i}ujg zvarenec, Zatial ¢o druhy robot
vykonava zva_ranie.g idnymVdriaiitom/je takzvany multi-

oh lorého_je smozné viacerymi
{ a paletoval aj vadésie

y&enie produktivity a kvality vyroby je jed-
vacsieho zaujmu o vyuzitie automati-
O)vyrobe. Automatizacia pretvéra Struk-
taru celej vyrobnej “zakladne, meni ' technolégie vyroby
aposobi na vyvoj viastneho vyrobnéhoypr
AX od spolognosti O

vej vftrbbe’."’



Vyuzitie priemyselnych robotov v novych élenskych krajinach EU

Vstup do Eurépskej Gnie prinasa pre
firmy novych &lenskych krajin nielen
mnohé vyhody v podobe odburania col-
nych bariér, zjednotenia legislativy
a technickych noriem, ale aj zvy$ené
naroky na konkurencieschopnost a kva-
litu vyroby. Jednym z wvychodiskovych
rieSeni, ktoré sa ponuka krajinam stred-
nej Eurdpy je aj zvySenie podielu auto-
matizacie vo vyrobnych procesoch.

Pokial budu novi investori ¢i sucasni
majitelia podnikov inovovat ich vyrobné
kapacity iba konvenénymi prostriedkami,
hospodarstva novych ¢&lenskych krajin
budu zaostavaf, stanu sa neschopnymi
konkurencie, ¢o mobze viest postupne
k zaniku tych firiem, ktoré nebudu sledo-
vaf trendy a vyvoj v okolitych krajinach.
V slcasnej dobe je na celom svete
v prevadzke viac ako jeden milion kusov
robotov, z Coho viac ako polovica je
nasadena v Japonsku. V Eurépe je udaj-
ne v prevadzke viac ako 100 tisic kusov
priemyselnych robotov a drviva cast
v8etkych instalacii pripada na Staty
zapadnej Eurdépy. Podla dostupnych sta-
tistik zaznamenava europsky trh pribliz-
ne 3% medziroény narast predaja robo-
tov. Aj ked podla odhadu takmer 80 %
vsetkych robotov pracuje v automobil-
kach, kde sa najviac uplatriuju pri bodo-
vom a oblukovom zvarani, stale viac
malych a strednych firiem si uvedomuje
aké vyhody zavedenie tychto novych
technologii prinasa. A to najma teraz,
ked sa robotizacia stava Coraz viac
financne dostupnejSou aj pre tuto kate-
goriu vyrobcov a navratnost investicie
vlozenej do robotizovaného pracoviska
sa pri trojzmennej prevadzke pohybuje
niekde na hranici troch rokov.

Firma neméze do nekonecna vsa-
dzaf na nizke naklady spojené s lacnou

pracovnou silou bez toho, aby investo-
vala do modernizacie svojich vyrobnych
zariadeni. Je len otazkou ¢asu kedy sa
cena prace priblizi urovni, aku pozname
od nasich zapadnych susedov. Cim skor
si uvedomime, ze nie je inej alternativy
ako vyrabat rychlo, kvalitne, flexibilne
a naviac aj lacno, tym skér si vybuduje-
me vy$Siu zivotna Uroven a ziskame res-
pekt a uznanie nasich konkurentov.

Samozrejme, Ze ak sa podnikatel roz-
hodne pre automatizaciu vyrobného pro-
cesu , musi si uvedomit, Zze nie je vidy
mozné prenasaf skusenosti z uz fungu-
jucich robotizovanych pracovisk alebo
uz predtym znamych aplikacii bez
potrebnych Uprav a technického spraco-
vania problému. Pri zriadeni kazdého
pracoviska je nutné posudit vietky Spe-
cifika prevadzky ¢i konkrétne technické
problémy, aby dana realizacia prinasala
¢o najvacsi efekt pre uzivatela s vyho-
dami, ktoré nie je mozné dosiahnut
v prevadzkach s vyraznym podielom
manualnej prace.

Spolo¢nost robotec s.r.o. preto pond-
ka svojim zakaznikom analyzu zadania,
na zaklade ktorej je spracovany ekono-
micky prepocet investicie a jej navrat-
nosti. ,Demo* pracovisko v sidle firmy
robotec umoznuje idealne simulovat
podmienky u zaujemcu o automatizaciu.
Po prevzati robotizovaného pracoviska
u zakaznika nasleduje zaskolenie jeho

obsluhy a programatorov. Sucasfou
dodavky méze byt aj vyhotovenie Spe-
cialnych pripravkov pre upnutie zvaren-
cov alebo aj vytvorenie jednotlivych zva-
racich programov.

Vysledok spravne zrealizovaného
robotizovaneho pracoviska sa prejavi
v podobe skratenia pracovného cyklu
spolu s vyraznym zvySenim kvality vyro-
by, dosiahnuti vysokej produktivity, zni-
Zeni vyrobnych nakladov, zvyseni stabi-
lity a uniformity vyroby, optimalizacie
vyroby a jej flexibilite, ale aj- moznosti
presného spracovania a zaznamenava-
nia informacii o stave a priebehu vyrob-
ného procesu.

Robotizacia sa postupne stava
vyznamnym cCinitefom pri kultivacii fud-
skej prace. Pomaha oslobodit ¢loveka
od monoténnej alebo fyzicky namahavej
prace a umozruje mu vyhnut sa praci na
zdraviu Skodlivych a rizikovych pracovis-
kach. Naviac nam otvara nové moznosti
v prospech intelektualneho uplatnenia
fudi a vytvarani podmienok pre kvalita-
tivne vyssi spbsob Zivota.

ROBOTEC INVESTUJE DO STAVBY NOVEJ HALY

V septembri minulého roku bola zahajena stavba prevadz-
kovej budovy spolo¢nosti robotec. Novostavba, ktorej dokon-
cenie je planované na zaciatok juna 2004, sa nachadza pria-
mo za pévodnou budovou firmy VAW spol. s r.o. Okrem
novych kancelarskych priestorov pre nasich zamestnancov
ako aj pracovnikov VAW spol. s r.0. a socialneho zazemia su
v budove nové priestory pre servis a opravy zvaracej techni-
ky ako aj ,DEMO CENTRUM" na praktické vyskusanie ponu-
kanej techniky. Nova priestranna hala koncipované pre stav-
bu robotizovanych pracovisk bude vybavena aj ,demo"
pracoviskom s moznosfou sériovej vyroby, kde sa budi moct
nasi zakaznici oboznamit s fungovanim robotizovaného pra-
coviska a overif si vhodnost aplikacie tejto technologie pre ich
vyrobny proces. Verime, Ze tato investicia nielen zlepsi pra-
covné podmienky naSich zamestnancov, ale aj vyrazne pris-
peje k skvalitneniu sluzieb pre Vas — nasich zakaznikov.
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Robotizované zvaranie paliet

Spoloc¢nost robotec, s.r.0. uz viac ako
dva roky uspesne posobi nielen na slo-
venskom, ale aj na ¢eskom trhu. Aj
napriek tomuto relativne kratkemu obdo-
biu sa nam podarilo ziskaf vyznamné
postavenie medzi dodavatelmi robotizo-
vanych pracovisk a ponuknuf nasim
zakaznikom komplexné riesenia pre
automatizaciu ich vyrobnych procesov.
Jednou s najvyznamnejSich instalacii,
ktoré sme realizovali v roku 2003 bola
inStalacia v Ceskej spolo¢nosti AVEX
TRADE spol. s r.o..

Firma AVEX TRADE spol. s r.o.
v tomto roku oslavi uz deviate vyrocie
svojho zalozenia. Pri zahajeni svojej
Cinnosti sa spolo¢nost orientovala na
medzinarodnu a vnutro$tatnu dopravu,
ku ktorym ¢asom pribudla aj kovovyroba.
Dnes je jej hlavnym vyrobnym progra-
mom vyroba kovovych paliet pre sklado-
vanie a prepravu pneumatik vsetkych
velkosti a vyroba vsetkych paliet pre
.poneu” priemysel. Na zaklade vysokého
Standardu kvality vyroby ziskala firma
AVEX TRADE licenciu na vyrobu skla-
dovacich paliet od jedného z najvacsich
svetovych vyrobcov pneumatik a svoje
produkty vyvaza do mnohych krajin
vychodnej aj zapadnej Eurépy, USA,
Japonska ¢i Juhoafrickej republiky. Spo-
lo¢nost disponuje kvalifikovanym [ud-
skym potencialom v poéte 120 pracovni-
kov, strojnym zariadenim a vybavenim
pre zamoc¢nicku a strojarenskl vyrobu.
K vyrobnym technol6giam, ktoré firma
pouziva patri trieskové a beztrieskové
obrabanie, tvarnenie materialov za stu-
dena a v neposlednom rade aj zvaranie,
kde bola ¢ast zvaracich prac automati-
zovana za pomoci niekolkych japon-
skych robotov OTC Daihen.

Pre spoloénost AVEX TRADE bolo
realizovanych 7 robotizovanych praco-
visk, z ktorych 5 je umiestnenych vo
vyrobnom zavode v Otrokoviciach

a zvysné dva sa nachadzaju v prevadz-
ke v Napajedlach, kde je aj sidlo spoloc-
nosti. Pre 3 robotizované pracoviska
v Otrokoviciach boli pouzité prakticky
rovnaké komponenty. Kazdé z tychto
pracovisk je vybavené 6-osimi zvaracimi
robotmi EX-MV6L s opakovatefnou pres-
nosfou polohovania + 0,1 mm a opera¢-
nym dosahom az 2 000 mm. Polohova-
nie zvarencov zabezpecuji na kazdom
pracovisku dve oto¢né polohovadia
s nosnosfou do 250 kg a ako zvaraci
zdroj je pouzita jednotka CPV 350, ktora
je vybavena zvaracim interfacom. Inter-
face sluzi na komunikaciu zvaracieho
zdroja s riadiacou jednotkou EX-
C zabezpecujucou pracu vsetkych prv-
kov na pracovisku vratane robota. Zva-
raci zdroj CPV 350 ponuka optimalne
horenie zvaracieho obliku, eliminuje pri-
lepenie drotu a minimalizuje rozstreky
vznikajuce pri oblukovom zvéarani. Pre
dosiahnutie ¢o najvysSej automatizacie
su vsetky pracoviska vybavene cistiacou
stanicou horaku, ktora je riadena z ria-
diaceho systému robota. Na Ziadost
zakaznika boli véetky horaky pouzité na

Robotizovand bunka vybavend robotom EX-MVE a tromi
pevnymi stolmi s pripravkam! na upnutle zva

Roboti: isko 8

ané pr EX-MVEL a dvomi
otoényml polohovadiaml EX-PB250.

tychto zvaracich pracoviskach vybavené
taktiez vodnym chladenim, ktoré zvySuje
ich spolahlivost a zataZitefnost. O bez-
pecnost pracoviska sa staraji optické
zavory. Pri preruSeni toku svetelného
lG¢a, ktory je nainstalovany pri oboch
vstupoch do pracoviska dochadza auto-
maticky k preru$eniu zvarania a zasta-
veniu ¢innosti robota ako aj polohovadi-
el. V podobnej zostave boli dodané aj
dve zvaracie robotizované pracoviska,
ktoré sa nachadzaju v Napajedlach.
Rozdiel je vSak v pouziti polohovadiel
1PB1000 s moznou nosnostou az 1000
kg a zvaracieho zdroja CPVAS 350 pre
zvaranie metédami MIG/MAG, ktory uz
ma, na rozdiel od modelu CPV 350,
v sebe integrovany zvaraci interface.
Zvydné dve pracoviska z Otrokovic su
koncipované ako samostatné robotizo-
vané bunky kde st miesto polohovadiel
pouzité pevné stoly s pripravkami na
upnutie zvarencov. V jednej bol nainsta-
lovany zvaraci robot EX-MV6, ktorého
dosah je 1402 mm, zatial ¢o pre druhd
bunku bol pouzity manipulator EX-MG3
s unikatnou kinematikou ramien, $pecial-
ne pre zvaranie elektrickym oblikom.
Vetky spomenuté robotizované praco-
viska su vybavené |/O rozvadzacom pre
pripojenie réznych periférnych prvkov
s moznosfou aj pripadného rozsirenia
pracoviska v budicnosti.

robotec CZ s.r.o.

Nasi zakaznici v Ceskej republike uz neraz ocenili vyhody, ktoré im prinieslo
pbsobenie kancelarie spolo¢nosti robotec s.r.0. so sidlom v Brne. V ramci zlep-
Sovania nasich sluzieb a starostlivosti o zadkaznika bol zaciatkom roku 2004
zaregistrovany novy subjekt na ¢eskom trhu, spolo¢nost robotec CZ s.r.o. Firma
bude nielen pokracovat v aktivitach nasej kancelarie v oblasti technického pora-
denstva, ziskavania obchodnych kontaktov, ale postupne bude zabezpeéovat aj
dodavku nahradnych dielov a servis pre vSetky robotizované pracoviska OTC

Daihen v Cechach.

robotec, s.r.o.

robotec

robotec CZ, s.r.o.

Hlavna 3 Trafova 3
038 52 Suéany robotizované pracoviska OTC Daihen 619 00 Brno
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