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Vazeni priatelia, pri prilezitosti konania 10. medzinarodného strojarskeho veltrhu v Nitre sme pre vas pripravili prvé vyda-
nie obCasnika VAW info, v ktorom by sme Vas radi informovali o novinkach z oblasti zvarania a delenia materidlov. Ngjdete
v iom odborné ¢lanky venujuce sa jednotlivym metdédam zvarania technolégiam a nezabudneme ani na ¢lanky o zvarani
od ludi z branze, referujuce o ich skisenostiach pri vyuziti jednotlivych produktov v praxi.

Chceme, aby vam nas obcasnik ufahgil orientaciu v Sirokej Skale vyrobkov, ktoré ponika nasa spolo¢nost a pomohol
vybraf produkt alebo technolégiu, ktord vam zabezpeci maximalne zvySenie kvality, bezpecnosti a efektivity prace. Radi
by sme v filom zurocili viac ako 10 rokov praxe z fungovania v tomto segmente. Verime, ze vam VAW info prinesie mno-
ho zaujimavych a uzito€nych informdcii a ze si najde pevné miesto na vaSom stole.

Mastertig AC/DC 2000

Mastertig AC/DC 2000 je jednym
s najsilnejsich jednofazovych TIG
zvaracich zdrojov. Tento najnovsi
prirastok do rady zvaracich
zdrojov Mastertig AC/DC dokaze
zvarat prudom 200 A pri napajani
siefovym napatim 230 V.

Séria Mastertig AC/DC pozostdva z kompaktnych
TIG/MMA zvaracich zdrojov s moznou zmenou polarity.
Jednoducha obsluha, vysoky vykon a mobilita robia
z Mastertig-ov AC/DC 3pickové, profesiondlne zvaracie
zdroje, ktoré nachadzaju uplatnenie nielen vo vyrobe, ale
aj pri réznych montaznych &i servisnych pracach. Su vhod-
né pre zvaranie tenkych a stredne hrubych materialov, kto-
ré vyzaduju vysoku kvalitu zvaru.

Rychle a presné nastavenie
zvaracich parametrov aj
pocas zvaracieho procesu je
prevedené pomocou pre-
hfadného ovladacieho
panela. Zakaznik si méze
= #o\l vybrat medzi tromi model-
“.ii .\ mi, ktoré nesu oznalenie
AC/DC, AC/DC Minilog
a AC/DC Pulse.
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Efektivitu prace, najma pri zvarani dlhych zvarencov,
zabezpecuju dialkové ovladania, ktoré dovoluju nastavit
parametre priamo z pracoviska zvaraca. K dispozicii su
dialkové ovladania C 100C, C 110D, nozné ovladanie
C 100F pre nastavovanie zvaracieho prudu alebo ovlada-
nie C 100AC pre regulaciu zvaracieho prudu a charakteris-
tiky zvaracieho zdroja.

Funkcia ,Automatic Balance" zabezpecCuje vynikajuce
vysledky pri zvarani hlinika. Zvara¢ navoli velkost a typ
SpiCky elekirody a o vSetko ostatné sa postara zvaraci
zdroj. Vdaka automatickému nastaveniu je mozné pri
metéde TIG zvaraf ostrymi aj zaoblenymi elektrédami.
Ostra elektroda vytvori tenky, sustredeny obluk a hlboky
zavar. Tieto vlastnosti ju predurCuju na zvaranie v Uzkej
zvarovej medzere, pretoze oblukom dodavanu tepelnud
energiu je mozné presne nasmerovat do miesta zvaru, ¢o
zvySuje jeho kvalitu, ovladanie obluka a produktivitu prace.

Technické parametre Mastertig AC/DC 2000

Sietové napatie 1~ 50/60 Hz 230 V
Istenie 230 V 16 A pomala 20 A pomala
Zatazovatel TIG 200 A/30% 200 A/50%
150 A/100% 150 A/100%
MMA 160 A/20% 160 A/60%
100 A/100% 140 A/100%

Rozsah zvaracieho pradu

Msy
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TIG DC 3 A/10 V...200 A/18 V

TIG AC 10 A/10 V...200 A/18 V

MMA DC 10 A/10 V...200 A/26,4 V

MMA AC 11 A/10 V...160 A/26,4 V
Ucinnost 75% (160 A/26,4 V)
Ucinnik 0,8 (160 A/26,4 V)
Hmotnost 28 kg
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Najnovsie informéacie
o prebiehajucich
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Master 1600 MLS™ a Mastertig 2000 MLS™

Zvaracie zdroje Kemppi Master a Mastertig 2500/3500 MLS™ boli predstave-
né uz v roku 2001 na vystave v nemeckom Essene. Vdaka svojim zvaracim
charakteristikam zaznamenali hned’ po uvedeni na trh velky uspech medzi
Sirokou zvarac¢skou verejnosfou. V sucasnosti sa ich rady rozsiruju o dva
zdroje jednosmerného prudu - Master 1600 MLS™, uréeny pre zvaranie
metédou MMA a TIG zvaraci zdroj Mastertig 2000 MLS™.

Zvaraci zdroj Master 1600 MLS™ umoZzfiuje zvaranie maxi-
malnym priddom 160 A s napatim 26,4 V. Rozsah zvéaracieho
prudu zdroja Mastertig 2000 MLS™ sa pohybuje od 5 A/10 V
do 200 A/18,0 V. Obidva zvaracie zdroje umozfiuju pouzitie
elektréd s priemerom 1,5 az 4,0 mm.

Master 1600 MLS™, ako aj Mastertig 2000 MLS™ je moz-
né vybavif réznymi ovliadacimi panelmi. Zakaznikovi sa tak
ponuka moznost vybrat si panel, ktory bude najviac vyhovovat
jeho poziadavkam a charakteru prace. Pre Master 1600
MLS™ su k dispozicii ovladacie panely MEL a MEX. Prave
posledny spomenuty panel ponika revolu¢né nastavenie zva-
racich parametrov pomocou navolenia typu elektrédy na roz-
diel od inych modelov, pri ktorych sa nastavuje intenzita zva-
racieho pradu. Pre Master 2000 MLS™ su k dispozicii az tri
ovladacie panely — MTL, MTX a MTM. Funkcie tychto panelov
okrem iného zahffiaju nastavenie predfuku a dofuku ochran-
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ného plynu, zbiehania a nabeh prddu, volbu kontakiného
alebo HF zapafovania.

Vysoku zivotnost zvaracieho zdroja zabezpecuje novy sys-
tém chladenia ICS™, pri ktorom je chladiaci vzduch oddeleny
od citlivych elektronickych Casti a preteké iba cez vykonové
komponenty zvaracieho zdroja. Predizenie zivotnosti a elimi-
nacia poruch bola dosiahnuta taktiez zmenou nasavania chla-
diaceho vzduchu. Pri novych zvéaracich zdrojoch od spoloc-
nosti Kemppi, vybavenych technolégiou ICS™, pradi vzduch
od zadnej ¢asti zdroja smerom k bodu zvarania, ¢im sa poda-
rilo obmedzit mnozstvo nasatych prachovych a kovovych ¢as-
tic, spdsobujucich poSkodenie komponentov.

Konstrukcia, dizajn, ako aj nizka hmotnost koresponduju
s poziadavkami kladenymi na pouZitie zdrojov vo vonkajSom
prostredi. Ovladacie prvky su odolné voéi necistotam, vihkos-
ti @ mechanickému poskodeniu. V pripade potreby je mozné
obidva zvaracie zdroje napoijit na generator elektrického pridu
220240 V, ¢o znacne rozsiruje ich moznosti vyuzitia. Pocas
prevadzky su zdroje chranené proti vysokému, ako aj nizkemu
napatiu, ¢im sa zabezpecila bezproblémova prevadzka
s vacsinou generatorov, ktoré ponuka sucasny trh.

Vynikajluce zvaracie charakteristiky a spofahlivost robia zo
zdrojov Master 1600 MLS™ a Mastertig 2000 MLS™ idealne
zvaracky pre pouzitie nielen vo vyrobe, ale aj pri réznych mon-
taznych ¢i opravarenskych pracach. Univerzalnost tychto
zdrojov eliminuje nutnost vynakladania prostriedkov na pri-
padny nakup dalSej zvaracej techniky.

Typové oznacenie Master 1600 MLS™ Mastertig 2000 MLS™
Napéjanie 3~50/60 Hz | 230 V -10%...+10% 230 V -10%...+10%
Zatazovatel 30%ED |- 200 A/6,5 kVA (TIG)

35% ED
60% ED
100% ED

160 A/7,1 kVA (MMA) =
140 A/5,8 kVA (MMA) 150 A/4,2 KVA (TIG)
120 A/4,8 kVA (MMA) 130 A/3,4 kVA (TIG)

Rozsah zvaracieho pridu 10 A/20,5 V...160 A/26,4 VV | 5 A/10 V...200 A/18 V (TIG)

Max. zvaraci prid 36 V/160 A 36 V/160 A

Velkost elektrody ©1,5...4,0 ©15...4,0
Nastavenie zvar. napatia plynulé plynulé

Ucinnost 0,80 (160 A/26,4 V) 0,80 (160 A/26,4 V)
Uginnik 0,75 (160 A/26,4 V) 0,75 (160 A/26,4 V)
Hmotnost 14 kg 15 kg

Nové vodou chladené MIG zvaracie horaky Kemppi PMT 42W a 52W

Rada MIG horakov PMT sa rozSirila o nové modely PMT 42W a PMT 52W urcené pre vysoké zatazenie, ktoré st dodavané s 3,5 m
alebo 4,5 m kablom. Tieto zvaracie horaky sa vyznacuju vynikajucou ergonémiou a vysokym vykonom, podobne ako je tomu pri

horéakoch PMT 30W, na zaklade ktorych boli skon$truované.

Nové vodou chladené horaky poskytuju mnoho vyhod:
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« optimalna ochrana korena zvaru vdaka oddeleniu hadice privodu ochranného plynu od vedenia bowdenu
« mensi priemer vedenia bowdenu eliminuje potrebu pouZitia opornej Spiraly

« excelentné chladenie hubice a Spicky
« praktické ovladanie v spojeni s ovladac¢om RMT 10

« domyselna tepelna ochrana indikuje pretazenie podavaca, ktory automaticky zastavi podavanie pridavného drétu

« nizka hmotnost a dokonalé vyvazenie
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»Kemppi - spravna volba"

ZOS Vrutky a.s. je moderna, technicky vyspela spoloénost, ktora oslavi
v buducom roku 130. vyrocie svojho zalozenia. Tento vyrobca a oprav-
ca kolajovych vozidiel s bohatou strojarskou a elektrotechnickou tradi-
ciou je jednym z najdélezitejSich zakaznikov Kemppi na slovenskom
trhu. O spoloénosti, technoldgiach zvarania a za¢leneni zvaracich zdro-
jov Kemppi do vyrobného procesu sme sa rozpravali s panom
Ing. Milanom Michalcom, EWE, veducim odboru koordinacie zvarania.
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Mohli by ste nam v kratkosti predstavit Vasu spoloénost
a jej hlavné produkty?

ZOS Vratky a.s. spolu s partnermi v konzorciu ($vajéiarske
firmy Stadler Fahrzeuge AG a BOMBARDIER) su vyrobcom
elektrickych a dieselelektrickych vlakovych jednotiek pre roz-
chody 1000 mm a 1435 mm. Od roku 1996 sa vo firme reali-
zuje koncepcia modernizacie velkopriestorovych klimatizova-
nych vozriov. Vozne sa svojou kvalitou vybavenia zaraduju do
vySSej kategoérie eurdpskeho Standardu cestovania a su pri-
sposobené pre rychlost 160 km/hod. V suc¢asnosti tiez pracu-
jeme na modernizacii elektrickych dvojsystémovych rusnov
rady 350, ktoré su schopné prevadzky na medzinarodnych
koridoroch v systémoch 3 kV jednosmerného napétia a 25 kV
striedavého napatia s frekvenciou 50 Hz, rychlostou 160 km/hod.

Firma sa venuje renovécii dielov Zelezni¢nych kofajovych
vozidiel navaranim a zvaranim. Pre kolajové vozidla vykonava
opravy aj ich celkov, ako su podvozky, dvojkolia, trakéné
a pomocné motory, trakéné transforméatory a ostatné elektric-
ké a elektronické tocivé stroje, transformatory a iné. V ZOS
Vritky a. s. taktiez vyrabame nahradné diely pre zelezni¢né
kolajové vozidla.

Aké technoldgie zvarania ma ZOS Vrutky a.s. zvladnuté
a aké materialy zvarate?

Pouzivame Siroku $kalu zvaracich a renova¢nych metdd.
Mame zavedené zvaranie elektrickym oblukom, plameriom,
bodové odporové zvaranie, odtavovacie stykové zvaranie
odporom, zvaranie pod tavivom drétovou elekirédou. V naj-
vacsej miere je zastUpené strojné a ru¢né zvaranie MAG,
MIG, ako aj zvaranie volframovou elektrédou v inertnom plyne
— TIG. Mame zvladnuté technolégie zvarania nelegovanych
konstrukénych oceli, mikrolegovanych a vysokolegovanych
oceli v ochrannej atmosfére aktivnym a inertnym plynom. Nasi
zvaradi tiez zvaraju nezelezné kovy med, hlinik a ich zliatiny
v ochrannej atmosfére MIG/TIG inertnym plynom.

MézZete nam prosim priblizit zavedenie zvaracej techniky
Kemppi do Vasho vyrobného procesu?

Prvé skisenosti s tymito vyrobkami sme ziskali uz v roku
1992, ked sme zacali spolupracovat s firmou VAW spol. s r.o.,
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ktora je vyhradnym zastupcom spolo¢nosti Kemppi Oy na
Slovensku. Prvym zakupenym zvaracim zdrojom od tohoto
vyrobcu bol MPLG MP2400, ktory sme pouzivali na zvaranie
Cu praporkov rotorov trakénych motorov. Zdroj bol skuto€ne
spolahlivy, sltzil mnoho rokov bez nutnosti servisného zasa-
hu. V tom Case to bola novinka na slovenskom trhu a pre nasu
firmu sa zacCala obmena zvaracich zdrojov Ceskoslovenskej
vyroby zdrojmi rady Kemppi.

Cim si vas VAW spol. s r.o. ziskala a preéo ste sa rozhod-
li uprednostnit zvaraciu techniku Kemppi?

Starostlivo sme zvazovali vSetky ponuky a nakoniec sme
vybrali zdroje Kemppi. Neboli najlacnejSie, ale invertorova
technoldgia Kemppi predcila ich konkurenciu. Ukazalo sa, ze
to bola spravna volba. VAW spol. s r.0. si nas ziskala aj tym,
ze nam na dva tyzdne zapozi€ala svoje zvaracie zdroje do
vyroby a my sme ich mohli otestovat v realnych podmienkach
nadich dielni. Po dvoch tyzdrioch nas kvalita zvarov jedno-
znacne presvedCila, ze pre potreby opravarenskych a vyrob-
nych prac v oblasti dopravy, pre ktoru platia vefmi prisne nor-
my, su to zdroje ako $ité na mieru.

Aké typy zvaraciek Kemppi pouziva Vasa firma?

ZOS Vrutky a.s. zakupila 30 zdrojov Kemppi a v momental-
ne su neodmyslitefnou stc¢astou nasho vyrobného procesu.
Medzi najpouzivanejSie patria zdroje na zvéranie metédou
MAG — Kempomat 3200, Kempoweld 4000 a Kempomig
4000W. Pre zvaranie hlinika MIG a TIG, ktoré hra tiez velmi
délezitl dlohu v naSom vyrobnom procese, pouzivame zdro-
je Kemppi Pro 4000 a Mastertig 3500 AC/DC.

Co nové méze priniest buddcnost pre Vasu diviziu zvarania?

V suc¢asnosti sa zameriavame na vyrobu, rekonstrukciu
a modernizaciu zelezni¢nych kofajovych vozidiel pre Zelez-
ni¢nu spoloc¢nost. Pre tento vyrobny program pouzivame aj
najnovsie zvaracie zdroje rady Kemppi Pro Evolution. Pevne
verime, Ze do budlcnosti bude tento program pokracovat a Ze
nase zvaracie pracoviska budu postupne vybavované novymi
vykonnymi zdrojmi znacky Kemppi.
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Kempoweld 4000W ' W

Odbocékovy zvaraci zdroj s vodnym

chladenim pre zvaranie metédou
Kempomig 4000W
Ivertorovy zvaraci zdroj

MIG/MAG do 400 A.
s oddelenym podavac¢om
drétu pre zvaranie metédou
MIG/MAG do 400 A.

~

Kemppi Pro Evolution 4200
Multifunkény invertorovy zvaraci
zdroj pre zvaranie metédami
MIG/MAG, puziny MIG, TIG a MMA
do 420 A.

Za akciovu cenu az
do konca roku 2003

Minarc 140
Invertorovy zvaraci
zdroj pre zvaranie
obalenou elektrédou
a metédou TIG

Mastertig AC/DC 2500W
Invertorovy zvaraci zdroj

s vodnym chladenim pre zvaranie
metdédou TIG a obalenou
elektrodou do 250 A.

Za akciovil cenu az <=
do konca roku 2003

Kempomat 2500
Odbockovy zvaraci zdroj
pre zvaranie metédou

MIG/MAG do 250 A.

Master 2500 MLS™

Invertorovy zvaraci zdroj
jednosmerného prudu
pre zvaranie obalenou
elektrodou do 250 A.
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Za akciovl cenu az =S Za akciovu cenu az
do konca roku 2003 < do konca roku 2003

* Akciové ceny platia na objednavky uplatnené do 25. 6. 2003. Uvedené ceny su bez DPH.

VAW spol. s r.0. - vyhradné zastupenie Kemppi Oy na Slovensku
Hlavna 3, 038 52 Suéany
Slovenska republika
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