
VáÏení priatelia, pri príleÏitosti konania 10. medzinárodného strojárskeho veºtrhu v Nitre sme pre vás pripravili prvé vyda-
nie obãasníka VAW info, v ktorom by sme Vás radi informovali o novinkách z oblasti zvárania a delenia materiálov. Nájdete
v Àom odborné ãlánky venujúce sa jednotliv˘m metódam zvárania technológiám a nezabudneme ani na ãlánky o zváraní
od ºudí z branÏe, referujúce o ich skúsenostiach pri vyuÏití jednotliv˘ch produktov v praxi. 
Chceme, aby vám ná‰ obãasník uºahãil orientáciu v ‰irokej ‰kále v˘robkov, ktoré ponúka na‰a spoloãnosÈ a pomohol
vybraÈ produkt alebo technológiu, ktorá vám zabezpeãí maximálne zv˘‰enie kvality, bezpeãnosti a efektivity práce. Radi
by sme v Àom zúroãili viac ako 10 rokov praxe z fungovania v tomto segmente. Veríme, Ïe vám VAW info prinesie mno-
ho zaujímav˘ch a uÏitoãn˘ch informácií a Ïe si nájde pevné miesto na va‰om stole. 

Mastertig AC/DC 2000

Mastertig AC/DC 2000 je jedn˘m 
s najsilnej‰ích jednofázov˘ch TIG 
zváracích zdrojov. Tento najnov‰í 
prírastok do rady zváracích 
zdrojov Mastertig AC/DC dokáÏe
zváraÈ prúdom 200 A pri napájaní
sieÈov˘m napätím 230 V.

Séria Mastertig AC/DC pozostáva z kompaktn˘ch
TIG/MMA zváracích zdrojov s moÏnou zmenou polarity.
Jednoduchá obsluha, vysok˘ v˘kon a mobilita robia
z Mastertig-ov AC/DC ‰piãkové, profesionálne zváracie
zdroje, ktoré nachádzajú uplatnenie nielen  vo v˘robe, ale
aj pri rôznych montáÏnych ãi servisn˘ch prácach. Sú vhod-
né pre zváranie tenk˘ch a stredne hrub˘ch materiálov, kto-
ré vyÏadujú vysokú kvalitu zvaru. 

R˘chle a presné nastavenie
zváracích parametrov aj
poãas zváracieho procesu je
prevedené pomocou pre-
hºadného ovládacieho
panela. Zákazník si môÏe
vybraÈ medzi tromi model-
mi, ktoré nesú oznaãenie
AC/DC, AC/DC Minilog
a AC/DC Pulse. 

Efektivitu práce, najmä pri zváraní dlh˘ch zvarencov,
zabezpeãujú diaºkové ovládania, ktoré dovoºujú nastaviÈ
parametre priamo z pracoviska zváraãa. K dispozícii sú
diaºkové ovládania C 100C, C 110D, noÏné ovládanie
C 100F pre nastavovanie zváracieho prúdu alebo ovláda-
nie C 100AC pre reguláciu zváracieho prúdu a charakteris-
tiky zváracieho zdroja.   

Funkcia „Automatic Balance" zabezpeãuje vynikajúce
v˘sledky pri zváraní hliníka. Zváraã navolí veºkosÈ a typ
‰piãky elektródy a o v‰etko ostatné sa postará zvárací
zdroj. Vìaka automatickému nastaveniu je moÏné pri
metóde TIG zváraÈ ostr˘mi aj zaoblen˘mi elektródami.
Ostrá elektróda vytvorí tenk˘, sústreden˘ oblúk a hlbok˘
závar. Tieto vlastnosti ju predurãujú na zváranie v úzkej
zvarovej medzere, pretoÏe oblúkom dodávanú tepelnú
energiu je moÏné presne nasmerovaÈ do miesta zvaru, ão
zvy‰uje jeho kvalitu, ovládanie oblúka a produktivitu práce.

Úvodné slovo

Novinka

Technické parametre Mastertig AC/DC 2000
SieÈové napätie 1~ 50/60 Hz 230 V
Istenie 230 V 16 A pomalá 20 A pomalá
ZaÈaÏovateº TIG 200 A/30% 200 A/50%

150 A/100% 150 A/100%
MMA 160 A/20% 160 A/60%

100 A/100% 140 A/100%
Rozsah zváracieho prúdu

TIG DC 3 A/10 V...200 A/18 V
TIG AC 10 A/10 V...200 A/18 V
MMA DC 10 A/10 V...200 A/26,4 V
MMA AC 11 A/10 V...160 A/26,4 V

ÚãinnosÈ 75% (160 A/26,4 V)
Úãinník 0,8 (160 A/26,4 V)
HmotnosÈ 28 kg

www.kemppi.sk 
Najnov‰ie informácie
o prebiehajúcich
akciách, produktoch
a novinkách môÏete
získaÈ aj na na‰ej novej
internetovej stránke
www.kemppi.sk.
Veríme, Ïe vás zaujmú
aj na‰e odborné ãlánky
a prezentácie a Ïe sa
budete na na‰u stránku
radi vracaÈ. 

SpoloãnosÈ VAW spol. s r. o.
vás srdeãne poz˘va na
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Master 1600 MLS™ a Mastertig 2000 MLS™ 

Zváracie zdroje Kemppi Master a Mastertig 2500/3500 MLS™ boli predstave-
né uÏ v roku 2001 na v˘stave v nemeckom Essene. Vìaka svojim zváracím
charakteristikám zaznamenali hneì po uvedení na trh veºk˘ úspech medzi
‰irokou zváraãskou verejnosÈou. V súãasnosti sa ich rady roz‰irujú o dva
zdroje jednosmerného prúdu - Master 1600 MLS™, urãen˘ pre zváranie
metódou MMA a TIG zvárací zdroj Mastertig 2000 MLS™.

Nové vodou chladené MIG zváracie horáky Kemppi PMT 42W a 52W

Rada MIG horákov PMT sa roz‰írila o nové modely PMT 42W a PMT 52W urãené pre vysoké zaÈaÏenie, ktoré sú dodávané s 3,5 m
alebo 4,5 m káblom. Tieto zváracie horáky sa vyznaãujú vynikajúcou ergonómiou a vysok˘m v˘konom, podobne ako je tomu pri
horákoch PMT 30W, na základe ktor˘ch boli skon‰truované.

Nové vodou chladené horáky poskytujú mnoho v˘hod:

• optimálna ochrana koreÀa zvaru vìaka oddeleniu hadice prívodu ochranného plynu od vedenia bowdenu 
• men‰í priemer vedenia bowdenu eliminuje potrebu pouÏitia opornej ‰pirály 
• excelentné chladenie hubice a ‰piãky
• praktické ovládanie v spojení s ovládaãom RMT 10
• dômyselná tepelná ochrana indikuje preÈaÏenie podávaãa, ktor˘ automaticky zastaví podávanie prídavného drôtu
• nízka hmotnosÈ a dokonalé vyváÏenie 

Zvárací zdroj Master 1600 MLS™ umoÏÀuje zváranie maxi-
málnym prúdom 160 A s napätím 26,4 V. Rozsah zváracieho
prúdu zdroja Mastertig 2000 MLS™ sa pohybuje od 5 A/10 V
do 200 A/18,0 V. Obidva zváracie zdroje umoÏÀujú pouÏitie
elektród s priemerom 1,5 aÏ 4,0 mm.      

Master 1600 MLS™, ako aj Mastertig 2000 MLS™ je moÏ-
né vybaviÈ rôznymi ovládacími panelmi. Zákazníkovi sa tak
ponúka moÏnosÈ vybraÈ si panel, ktor˘ bude najviac vyhovovaÈ
jeho poÏiadavkám a charakteru práce. Pre Master 1600
MLS™ sú k dispozícii ovládacie panely MEL a MEX. Práve
posledn˘ spomenut˘ panel ponúka revoluãné nastavenie zvá-
racích parametrov pomocou navolenia typu elektródy na roz-
diel od in˘ch modelov, pri ktor˘ch sa nastavuje intenzita zvá-
racieho prúdu. Pre Master 2000 MLS™ sú k dispozícii aÏ tri
ovládacie panely – MTL, MTX a MTM. Funkcie t˘chto panelov
okrem iného zah⁄Àajú nastavenie predfuku a dofuku ochran-

Novinka

Typové oznaãenie Master 1600 MLS™ Mastertig 2000 MLS™

Napájanie 3~50/60 Hz 230 V –10%…+10% 230 V –10%…+10%

ZaÈaÏovateº 30% ED – 200 A/6,5 kVA (TIG)

35% ED 160 A/7,1 kVA (MMA) –

60% ED 140 A/5,8 kVA (MMA) 150 A/4,2 kVA (TIG)

100% ED 120 A/4,8 kVA (MMA) 130 A/3,4 kVA (TIG)

Rozsah zváracieho prúdu 10 A/20,5 V…160 A/26,4 V 5 A/10 V…200 A/18 V (TIG)

Max. zvárací prúd 36 V/160 A 36 V/160 A

VeºkosÈ elektródy Ø 1,5…4,0 Ø 1,5…4,0 

Nastavenie zvár. napätia plynulé plynulé

ÚãinnosÈ 0,80 (160 A/26,4 V) 0,80 (160 A/26,4 V)

Úãinník 0,75 (160 A/26,4 V) 0,75 (160 A/26,4 V)

HmotnosÈ 14 kg 15 kg

ného plynu, zbiehania a nábeh prúdu, voºbu kontaktného 
alebo HF zapaºovania.    

Vysokú ÏivotnosÈ zváracieho zdroja zabezpeãuje nov˘ sys-
tém chladenia ICS™, pri ktorom je chladiaci vzduch oddelen˘
od citliv˘ch elektronick˘ch ãastí a preteká iba cez v˘konové
komponenty zváracieho zdroja. PredæÏenie Ïivotnosti a elimi-
nácia porúch bola dosiahnutá taktieÏ zmenou nasávania chla-
diaceho vzduchu. Pri nov˘ch zváracích zdrojoch od spoloã-
nosti Kemppi, vybaven˘ch technológiou ICS™, prúdi vzduch
od zadnej ãasti zdroja smerom k bodu zvárania, ãím sa poda-
rilo obmedziÈ mnoÏstvo nasat˘ch prachov˘ch a kovov˘ch ãas-
tíc, spôsobujúcich po‰kodenie komponentov.

Kon‰trukcia, dizajn, ako aj nízka hmotnosÈ kore‰pondujú
s poÏiadavkami kladen˘mi na pouÏitie zdrojov vo vonkaj‰om
prostredí. Ovládacie prvky sú odolné voãi neãistotám, vlhkos-
ti a mechanickému po‰kodeniu. V prípade potreby je moÏné
obidva zváracie zdroje napojiÈ na generátor elektrického prúdu
220–240 V, ão znaãne roz‰iruje ich moÏnosti vyuÏitia. Poãas
prevádzky sú zdroje chránené proti vysokému, ako aj nízkemu
napätiu, ãím sa zabezpeãila bezproblémová prevádzka
s väã‰inou generátorov, ktoré ponúka súãasn˘ trh.

Vynikajúce zváracie charakteristiky a spoºahlivosÈ robia zo
zdrojov Master 1600 MLS™ a Mastertig 2000 MLS™  ideálne
zváraãky pre pouÏitie nielen vo v˘robe, ale aj pri rôznych mon-
táÏnych ãi opravárensk˘ch prácach. UniverzálnosÈ t˘chto
zdrojov eliminuje nutnosÈ vynakladania prostriedkov na prí-
padn˘ nákup ìal‰ej zváracej techniky.
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„Kemppi – správna voºba" 

ÎOS Vrútky a.s. je moderná, technicky vyspelá spoloãnosÈ, ktorá oslávi
v budúcom roku 130. v˘roãie svojho zaloÏenia. Tento v˘robca a oprav-
ca koºajov˘ch vozidiel s bohatou strojárskou a elektrotechnickou tradí-
ciou je jedn˘m z najdôleÏitej‰ích zákazníkov Kemppi na slovenskom
trhu. O spoloãnosti, technológiách zvárania a zaãlenení zváracích zdro-
jov Kemppi do v˘robného procesu sme sa rozprávali s pánom 
Ing. Milanom Michalcom, EWE, vedúcim odboru koordinácie zvárania. 

Mohli by ste nám v krátkosti predstaviÈ Va‰u spoloãnosÈ
a jej hlavné produkty?

ÎOS Vrútky a.s. spolu s partnermi v konzorciu (‰vajãiarske
firmy Stadler Fahrzeuge AG a BOMBARDIER) sú v˘robcom
elektrick˘ch a dieselelektrick˘ch vlakov˘ch jednotiek pre roz-
chody 1000 mm a 1435 mm. Od roku 1996 sa vo firme reali-
zuje koncepcia modernizácie veºkopriestorov˘ch klimatizova-
n˘ch vozÀov. Vozne sa svojou kvalitou vybavenia zaraìujú do
vy‰‰ej kategórie európskeho ‰tandardu cestovania a sú pri-
spôsobené pre r˘chlosÈ 160 km/hod. V súãasnosti tieÏ pracu-
jeme na modernizácii elektrick˘ch dvojsystémov˘ch ru‰Àov
rady 350, ktoré sú schopné prevádzky na medzinárodn˘ch
koridoroch v systémoch 3 kV jednosmerného napätia a 25 kV
striedavého napätia s frekvenciou 50 Hz, r˘chlosÈou 160 km/hod.

Firma sa venuje renovácii dielov Ïelezniãn˘ch koºajov˘ch
vozidiel naváraním a zváraním. Pre koºajové vozidlá vykonáva
opravy aj ich celkov, ako sú podvozky, dvojkolia, trakãné
a pomocné motory, trakãné transformátory a ostatné elektric-
ké a elektronické toãivé stroje, transformátory a iné. V ÎOS
Vrútky a. s. taktieÏ vyrábame náhradné diely pre Ïelezniãné
koºajové vozidlá.

Aké technológie zvárania má ÎOS Vrútky a.s. zvládnuté
a aké materiály zvárate?

PouÏívame ‰irokú ‰kálu zváracích a renovaãn˘ch metód.
Máme zavedené zváranie elektrick˘m oblúkom, plameÀom,
bodové odporové zváranie, odtavovacie stykové zváranie
odporom, zváranie pod tavivom drôtovou elektródou. V naj-
väã‰ej miere je zastúpené strojné a ruãné zváranie MAG,
MIG, ako aj zváranie volfrámovou elektródou v inertnom plyne
– TIG. Máme zvládnuté technológie zvárania nelegovan˘ch
kon‰trukãn˘ch ocelí, mikrolegovan˘ch a vysokolegovan˘ch
ocelí v ochrannej atmosfére aktívnym a inertn˘m plynom. Na‰i
zváraãi tieÏ zvárajú neÏelezné kovy meì, hliník a ich zliatiny
v ochrannej  atmosfére MIG/TIG inertn˘m plynom.

MôÏete nám prosím priblíÏiÈ zavedenie zváracej techniky
Kemppi do Vá‰ho v˘robného procesu?

Prvé skúsenosti s t˘mito v˘robkami sme získali uÏ v roku
1992, keì sme zaãali spolupracovaÈ s firmou VAW spol. s r.o.,

ktorá je v˘hradn˘m zástupcom spoloãnosti Kemppi Oy na
Slovensku. Prv˘m zakúpen˘m zváracím zdrojom od tohoto
v˘robcu bol MPLG MP2400, ktor˘ sme pouÏívali na zváranie
Cu praporkov rotorov trakãn˘ch motorov. Zdroj bol skutoãne
spoºahliv˘, slúÏil mnoho rokov bez nutnosti servisného zása-
hu. V tom ãase to bola novinka na slovenskom trhu a pre na‰u
firmu sa zaãala obmena zváracích zdrojov ãeskoslovenskej
v˘roby zdrojmi rady Kemppi.  

âím si vás VAW spol. s r.o. získala a preão ste sa rozhod-
li uprednostniÈ zváraciu techniku Kemppi?

Starostlivo sme zvaÏovali v‰etky ponuky a nakoniec sme
vybrali zdroje Kemppi. Neboli najlacnej‰ie, ale invertorová
technológia Kemppi predãila ich konkurenciu. Ukázalo sa, Ïe
to bola správna voºba. VAW spol. s r.o. si nás získala aj t˘m,
Ïe nám na dva t˘Ïdne zapoÏiãala svoje zváracie zdroje do
v˘roby a my sme ich mohli otestovaÈ v reálnych podmienkach
na‰ich dielní. Po dvoch t˘ÏdÀoch nás kvalita zvarov jedno-
znaãne presvedãila, Ïe pre potreby opravárensk˘ch a v˘rob-
n˘ch prác v oblasti dopravy, pre ktorú platia veºmi prísne nor-
my, sú to zdroje ako ‰ité na mieru. 

Aké typy zváraãiek Kemppi pouÏíva Va‰a firma?

ÎOS Vrútky a.s. zakúpila 30 zdrojov Kemppi a v momentál-
ne sú neodmysliteºnou súãasÈou ná‰ho v˘robného procesu.
Medzi najpouÏívanej‰ie patria zdroje na zváranie metódou
MAG – Kempomat 3200, Kempoweld 4000 a Kempomig
4000W. Pre zváranie hliníka MIG a TIG, ktoré hrá tieÏ veºmi
dôleÏitú úlohu v na‰om v˘robnom procese,  pouÏívame zdro-
je Kemppi Pro 4000 a Mastertig 3500 AC/DC. 

âo nové môÏe priniesÈ budúcnosÈ pre Va‰u divíziu zvárania? 

V súãasnosti sa zameriavame na v˘robu, rekon‰trukciu
a modernizáciu Ïelezniãn˘ch koºajov˘ch vozidiel pre Îelez-
niãnú spoloãnosÈ. Pre tento v˘robn˘ program pouÏívame aj
najnov‰ie zváracie zdroje rady Kemppi Pro Evolution. Pevne
veríme, Ïe do budúcnosti bude tento program pokraãovaÈ a Ïe
na‰e zváracie pracoviská budú postupne vybavované nov˘mi
v˘konn˘mi zdrojmi znaãky Kemppi. 
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Kempoweld 4000W
Odboãkov˘ zvárací zdroj s vodn˘m
chladením pre zváranie metódou
MIG/MAG do 400 A.

Kemppi Pro Evolution 4200
Multifunkãn˘ invertorov˘ zvárací 
zdroj pre zváranie metódami
MIG/MAG, puzln˘ MIG, TIG a MMA 
do 420 A.

Kempomig 4000W
Ivertorov˘ zvárací zdroj 
s oddelen˘m podávaãom 
drôtu pre zváranie metódou 
MIG/MAG do 400 A.

Mastertig AC/DC 2500W 
Invertorov˘ zvárací zdroj 
s vodn˘m chladením pre zváranie
metódou TIG a obalenou 
elektródou do 250 A.

Kempomat 2500
Odboãkov˘ zvárací zdroj 
pre zváranie metódou 
MIG/MAG do 250 A.

Master 2500 MLS™
Invertorov˘ zvárací zdroj 
jednosmerného prúdu 
pre zváranie obalenou 
elektródou do 250 A.

VAW spol. s r.o. – v˘hradné zastúpenie Kemppi Oy na Slovensku
Hlavná 3, 038 52  Suãany
Slovenská republika 

Tel.: +421(0)43/429 35 61–3;  fax: +421(0)43/429 35 60

Minarc 140
Invertorov˘ zvárací
zdroj pre zváranie
obalenou elektródou 
a metódou TIG 
do 140 A.

Za akciovú cenu aÏ 
do konca roku 2003

Za akciovú cenu aÏ 
do konca roku 2003

Za akciovú cenu aÏ 
do konca roku 2003

Za akciovú cenu aÏ 
do konca roku 2003

Uvedené ceny su bez DPH.* Akciové ceny platia na objednávky uplatnené do 25. 6. 2003.

123 890,– 

174 560,– 

157 100,– *

350 620,–

322 730,–

23 320,–

19 990,–

85 280,–

76 750,– *

51 050,–

47 500,–

210 030,–

195 300,–

113 200,– *


