Klasifikacia ochrannych plynov na oblukové zvaranie a rezanie

Symbol V Prvky v percentualnom objeme
Sku- | ldentifi- Oxida¢né Inertné Redukéné | Nereagujlce | Typické pouzitia | Poznamky
pina kgCSTOe co, 0, Ar He H, N,
R 1 Zostatok 2 >0 - 15 TIG, plazmové Redukény
2 Zostatok 2 >15- 35 zvaranie,
plazmové re-
zanie, ochrana
korena
I 1 100 MIG, TIG, plaz- Inertny
2 100 mové zvaranie,
3 Zostatok >0 - 95 ochrana korena
M1 1 >0-5 Zostatok 2 >0-5 Mierne
2 >0-5 Zostatok 2 oxidacny
3 >0 - 3 | Zostatok ?
4 >0-5 | >0-3 | Zostatok ?
M2 1 >5 - 25 Zostatok 2 Vyraznejsie
2 >3 - 10 | Zostatok ? oxidac¢ny
3 >0-5 | >3-10 | Zostatok 2 MAG
4 >5-25 | >0-8 | Zostatok ?
M3 1 >25 - 50 Zostatok 2
2 >10 - 15| Zostatok ?
3 >5-50 | >8-15 | Zostatok ?
C 1 100
2 Zostatok | >0 - 30
F 1 100 plazmové Nereagujuce
rezanie,
2 >0 - 50 Zostatok |ochrana korena Redukéné

1) Prvky, ktoré nie si uvedené, pridaju sa k jednej zo skupin v tejto tabulke. Zmes plynov sa oznadi ako Speciilna zmes plynu a ma znak S. Podronbosti o znaku S

su uvedené v kapitole 4 normy.

2) Argén sa méze nahradit 95% héliom. Obsah hélia je oznadeny doplnkovym identifikaénym ¢islom, pozri kapitolu 4 normy a je uvedeny v tabulke 3 normy.
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